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Antrieb

05

s Stufenwelle

225,

|

—Antree

Die Stufenwelle wird auf das Maf
22,5 + 0,5 mm eingestellt.

P

=

Riemen

Der Riemen soil auf der Lauffliche der an die Riemengabel antreffer i,
Antriebsrolle und zwischen den Schenkeln  Riemens nach innen kippe:~
der Riemengabel mittig laufen. Bei schnel-  Andernfalls muB justiert -

ler Anderung der Feineinstellung sol! der

Stufenwelle

Reibrad
Bei aufgesetzter Antriebsrolle, deren un-  rungslack abzusichern,
terster Stellung und ausgeschaltetem Zu-  Die Hoheneinstellung des R.

stand soll der Abstand zwischen Stufen-  folgt mittels der Seilzugsteiia-i
welle und Reibrad 0,5 bis 1 mm betragen, Schalterblech, dabei ist daraut o0 vn
dabei muBl der Drehzahlschalter auf 78  daB sich der Federmantel nmicht it

stehen. Die Justage erfolgt mit dem Spann-  Der obere Rand der Reibradinutiia.i-

seil. ca. 0,5 mm unterhalb der oberen -

Das Seil ist am Seilspanner mit Siche-  der Stufe fiir 78 Umdrehungen auior



Antriebsrolle

Die Achse der Antriebsrolle muBl recht-

winklig zur Tragplatte stehen. Die Priifung
ist durch Auflegen eines Lineals auf die

Antriebsrolle mdglich. Gegebenenfails ist
die Achse mit einem Steckrohr auszu-

richten.

Montage des Dreibeines

Schalter

Die Kontaktfedern sollen an der Kontakt-
fliche 1,5 . . . 1,9 mm iber den #uBeren
Rand des Schalterunterteiles stehen und
zur Schaltermitte ausgerichtet sein.

Die Gleitbahnen der Schaltscheibe sind
mit Siemens-Wahlerfett zu bestreichen.

Schleppzeiger

Die Lagerung des Schieppzeigers muB
vollkommen sauber und fettfrei sein.

Der Schleppzeiger muB ohne Hemmung

Schaltscheibe

Schaltscheibe, Drehscheibe, PVYC-Scheibe
und Greifring werden auf die Plattenteller-
achse aufgesetzt. Zwischen Schaltscheibe
und Schalterunterteil soll ein Abstand von
0,5 bis 0,7 mm bleiben.

durch sein Eigengewicht auf der Achse
nach unten fallen.

Absenkeinrichtung

Die Drehbewegung des Dampfungskol-
bens soll in einer Zeit von 8 bis 10 sec.
nach dem Einschalten beendet sein. Der

2,2

Bremshebel wird auf 2,2 mm Abstand zum
Blech der Rastbriicke eingestellt.
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Abstellhebel

Bei der Einschaltbewegung soll der Ab-
stelthebe! Pos. 1 spielfrei bis zum Anschlag
gezogen werden. Das Ausklinken des an
der Schubstange befestigten Hebels Pos.2
muB nach Ablauf der Bewegung des Damp-
fungskolbens durch den Hebel Pos. 3 er-
folgen.

Der diinne Hebelarm ist so zu biegen, daB}

Seilziige

Die Einstellung erfolgt an Stellschrauben,
die durch Kontermuttern gesichert wer-
den. Die Betidtigung des Schalters darf
durch Reibung in den Seilziigen nicht un-

Plattenteller
Die Plattenteller-AuBenkante soll 45-0,5
mm parallel Uber der Tragplatte stehen.

der Hebel Pos. 2 zum Abstellhebel Pos. 1
nach dem Ausklinken einen Abstand von
0,3 mm hat.

Ein sicherer Ablauf der Mechanik ist nur
gewibhrleistet, wenn die Schubstange Pos. 4
einschlieBlich der Stirnflache vollkommen
gratfrei ist und die Gleitflachen glatt sind.

zuldssig erschwert werden, Es ist darauf
zu achten, daB die Seilziige in beiden
Schalterstellungen entspannt sind.

Die Hohenlage wird an den Stellmuttern
der Federaufhingung eingestellt.



Montage des Tonarmes

Vertikal-Lagerung

Die hochwertigen Kugellager sind scho-
nend zu behandeln und gegen jegliche
Verschmutzung und mechanische Bean-
spruchung zu schiitzen.

Das Lagerspiel soll etwa 0,1 mm betragen.

Horizontal-Lagerung

Die Lagerschrauben werden so singestellt,
daB das Tonarmrohr mittig im Tonarmlager
sitzt.

*2°

Tonarmkopf

Das Kupplungsstiick des Tonkopfes ist um
+ 2° schwenkbar und ist auf der Unter-
seite des Tonarmrohres mit einer Zylinder-
schraube befestigt.

Der Tonarmkopf steht normal waagrecht.
Ist bei einem Tonabnehmersystem die
Ubersprechddmpfung vom rechten zum lin-
ken Kanal anders als vom linken zum rech-
ten, so kann durch Drehen des Tonkopfes

Die Randelmutter ist mit Sicherungslack
zu sichern.

Der Schalthebel fiir den Endabschalter
soll leichtgdngig sein.

Das Lagerspiel soll etwa 0,1 mm betragen.
Die Lagerschrauben werden mit Bostik
9702 weif3 gesichert.

39,5

ausgeglichen werden.

Der in Langldchern gefiihrte Befestigungs-
bigel im Tonarmkopf ist um = 6 mm ver-
schiebbar.

Das System ist richtig eingestellt, wenn
das MaB von der hinteren Wand des Ton-
armkopfes bis zur Abtastspitze 39,6 mm
betréagt.
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Gegengewicht
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Gegengewicht, Seitengewicht

Die Haltescheibe wird mit dem groBen Ge-
windestift auf dem Tonarm befestigt. Die
Spitze des groBien Gewindestiftes wird in
die im Tonarm vorgesehene Bohrung ge-
schraubt. Die Aufhidngung des Gegenge-
wichtes erfolgt iiber das Gummirohr. Die
Schraube muB so festangezogen sein, daB
ein selbsttatiges Ldsen durch Erschitte-
rungen ausgeschlossen ist. Der Abstand

Haltescheibe

Ké'eihngewichl

zwischen Gewindestiick und Rohrende soll
ca. 1 mm betragen.

Das Gegengewicht ist durch Auftragen von
Bostik 9701 farblos auf dem Gewindestiick
zu sichern.

Seitengewicht und Héhengewicht werden
mit Bostik 9702 weiB auf den Gewinde-
stiften gesichert.



Einstellen der Auflagekraft

Nach Losen der beiden Linsensenkschrau-
ben im Tonarmrohr, 4Bt sich die Schiene
mit der aufgedruckten Skala in Langsrich-
tung des Rohres um ca.2 mm verschieben.
Ist der Tonarm in Spiellage und der Schie-
ber in Nullstellung, darf die Feder keine
Zugkraft auf den Tonarm ausiiben. Der

Hoheneinstellung

Die Hohe der Abtastnadel iiber der Schall-
plattenoberflache wird an der vertikalen
Tonarmachse eingestellt.

Wenn der Tonarm abgehoben ist, soll die-
ser Abstand 4 mm betragen.

Rastbogen

Der Rastbogen soll parallel zur Tragplatte
stehen. Zum Einstellen der 3 genormten
Schallplattendurchmesser wird die vordere
Kreuzschlitzsenkschraube am Tonarmrohr
gelost.

Der Raststift soll jeweils in die Kerbe ein-

Abschaltung

Die Einstellung des Endabschalters erfolgt
bei eingeschaltetem Gerédt mit der Stell-
schraube am Anschlaghebel des Tonarmes.
Beim Nachinnenschwenken des Tonarmes
soll sich die Schleppzeigerspitze auf 10 mm
dem Mittelpunkt ndhern, wenn sich die Ab-
tastnadel auf einem Durchmesser von 119

abspielbereite Tonarm wird durch Verdre-
hen des Gegengewichtes waagrecht aus-
balanciert.
Der Schieber wird auf 3p eingestellt. Die
Kontrolle wird mit einer Federwaage vor-
genommen.

Die Einstellung erfolgt wenn der Rast-
bogen auBerhalb einer Kerbe auf der Spit-
ze des Absenkstiftes liegt. Die Konter-
mutter an der Tonarmachse wird mit Si-
cherungslack festgelegt.

rasten, wenn die Abtastnadel auf folgen-
den Plattendurchmessern steht:

295 7+ 15 mm

245 3 + 15 mm

171 ¢ £ 15 mm

bis 121 mm befindet.

Der Tonarm muB sich bis zu einem Durch-
messer von 135 mm aufsetzen lassen, chne
daB er beim Einschalten des Gerétes zu-
rickgeworfen wird. Stellschraube mit Si-
cherungslack festlegen.




Montage der Tragplatte

Wickelschema

Drehzahlfeineinstellung

Das Auflegen des Seiles erfolgt nach ne-
benstehendem Schema.

Die Nennzahl wird am Gewindestift einge-
stellt.

Die Einstellung erfoigt unter folgenden

A A
ny

Y
Y

1
2

1T 1T XX

Bedingungen:

a) Das Kurvenstiick wird auf ca. 15°¢
gedreht.

b) Drehzahl 33'/s UPM

c) Auflagekraft25p

Durch Drehen des Gewindestiftes im Uhr-
zeigersinn wird die Drehzahl gréBer.

Bei eingebautem Gerit kann das Kurven-
stlick von auBen in richtige Stellung ge-
bracht werden.

Antiskating-Einrichtung

Der Drehknopf der Antiskating-Einrichtung
soll bei spielbereitem Gerit 3 mm iiber
der Tragplatte stehen.

Die Einstellung erfolgt durch Verschieben
des Biigels am Drehbein.

Bei 2p Auflagekraft und Stellung des Anti-
skatingtellers auf 2,2 soll der Tonarm auf

& ==)
1 \ /

~Gewindestift

Hierzu wird der Stellknopf ganz nach plus
gedreht und dann wieder 1%z nach minus.
Unter den angegebenen Bedingungen soll
die Stroboskopteilung stehen bleiben.

einer rillenlosen Platte nicht beeinfluft
werden. Die Justage erfolgt an der Ein-
stellschraube. Vorher ist darauf zu achten
daB in Nullstellung der Antiskatingeinrich-
tung keine Kraft auf den Tonarm wirkt.
Justage durch Verbiegen des Schiebers.



Schaltsperre

Der Sperrhebel am Drehzahlschalter wird
iiber das vom Schubschalter zum Motor
fithrende Spannseil betitigt.

Auf MaB 21 achten. Schubschalter und
Sperrhebel missen dabei auf ,aus” stehen.
Ist der Schubschalter auf Stellung 1", muf}

Handabsenkung

Das Segment ist so im Schlitz der Trag-
platte anzuordnen, daB es links und rechts
gleichen Abstand hat.

Der Seilzug wird mit der Stellschraube so
eingestellt, daB zwischen der Schlepp-

Stroboskop

Die Kunststoffschrauben diirfen nicht iiber
die Tragplatte stehen. Bei Bedarf sind
Scheiben beizulegen.

Dampfer
Die Montage der Oldampfer erfolgt nach
Einstellung der Hohenlage

Die Winkelunterteile werden so an die
Tragplatte geschraubt, daB die abgewin-
kelten Schenkel nach der Dreibeinaufhidn-
gung gerichtet sind.

Danach werden die Oldampfer auf die Ge-
windestifte der Dreibeinauthingung bis
zum Anschlag aufgehoben. Die Einfillstut-
zen sollen ca. 90° zu dem Befestigungs-
winkel versetzt sein.

der Sperrhebel das Rastwerk blockieren.
Zwischen Sperrhebel und Rastwerk muB
ein Abstand von ca. 0,3 mm bleiben.

Seil und Seilspanner mit Schraubensiche-
rungslack sichern.

scheibe und dem Bolzen des Dampfungs-
kolbens 0,5 mm Abstand ist. Die Konter-
mutter mit Sicherungslack festlegen. Die
Einstellung erfoigt bei abgesenktem Ton-
arm.

Die Oldampfer werden an den Winkel-
oberteilen so befestigt, daB der Kolben
bei spielbereitem Laufwerk genau zen-
trisch im Topf sitzt.

Die Hoéheneinstellung erfolgt durch Ver-
schieben des Winkeloberteiles gegeniiber
dem Unterteil. Die Planfliche des Mem-
branmittelteiles soll bei spielbereitem
Laufwerk mit dem duBeren Wulst auf einer
Ebene liegen.

Die Schrauben und Muttern mit Sicherungs-
lack festlegen.
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